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Contexte et motivations : Les RMS
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Turner, C.; Oyekan, J. Manufacturing in the Age of Human-Centric and Sustainable Industry 5.0: Application to Holonic,
Flexible, Reconfigurable and Smart Manufacturing Systems. Sustainability 2023, 15, 10169.
. https://doi.org/10.3390/s5u151310169
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2 .
« Contexte du projet

- Une entreprise a congu un systeme de production reconfigurable

- Un opérateur de reconfiguration a:
— Détecté le besoin de reconfigurer
— Elaboré une configuration alternative potentielle
— Besoin d'évaluer sa nouvelle configuration

«  Comment peut-il faire?

— S'il a de I'expérience: compter sur
Son Jugement Reconfiguration management

— S'il est Ingénieur: utiliser Excel et | ‘
fall'e des addItIOnS '\‘l‘: Reconfiguration planning ‘//"

\v

— S'il a un Master en RO: développer !
un modele mathématique

/- 7 . . Identification of Generation of Lvaludtxon of Selection of a ri)(()ifm:gfil(;‘;t?;n
— S'il @ un Master en Genie Industriel: reconfiguration alternative L-"l...- e ey e

demand configurations configuration

(optional)

utiliser la simulation de flux

B. Maschler, T. Muller, A. Locklin, and M. Weyrich, “Transfer learning as an enhancement for reconfiguration management of cyber-physical production systems,” Procedia CIRP, vol. 112, pp. 220-225, 2022.
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Objectif du projet

Notre ambition:

— Deévelopper un outil permettant d’évaluer toute configuration d'un RMS sous pression
temporelle sans compétences XXL

«  Questions de recherche associ€es:

Quelles sont les fonctions et interfaces indispensables a I'opérateur pour réaliser son

évaluation?
Comment exprimer une configuration?

Comment transformer une description de
configuration en modele exécutable?

Comment exprimer les KPI a mesurer de maniere
générique?

Comment implémenter la mesure de KPI sur
I'exécution du modele?

teratrve
process

Alternative

configurations

to evaluate
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Le projet RODIC

- Projet ANR 21CE10-0017-01 De Mars 2022 a Décembre 2026
- Budget 497 195€ ANR + 50 000€ Region Pays de Loire + 30 000€ LS2N

-  Partenaires:
— Nantes, LS2N
— Lorient, LAB-STICC
— Strasbourg, ICUBE

- Compeétences en Geénie Industriel/Génie Logiciel/Facteur Humain
*  Recrutements:

— 5 stagiaires M2

— 2 Doctorantes

— 1 Post-doc 18 mois
— 1 IGE 27 mois depuis octobre 2024
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« Cas d’etude du projet

«  Living Packets:
— Startup nantaise spécialisée dans la création d’emballages e-commerce haut de gamme
— Validation quantitative de |'outil d’évaluation
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« Le cas Lampex

Usine-école de I'TUT de Haguenau

Assemblage de lampes de poche publicitaires

10 postes d’'assemblage, avec chariot ou convoyeurs
Validation qualitative par des etudlants de master
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~ Notre outil (bientdt disponible)
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Le resultat dans RODIC Studio : Evaluation
performance configuration
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Le resultat dans RODIC Studio : Genération d’une
configuration
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Le resultat dans RODIC Studio : Genération d’une
configuration
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2 .
« Conclusion

- Projet pluridisciplinaire ayant mene au developpement d'un POC

»  Plusieurs terrains de validation :
— Un cas simulé de maniere classique
— L'usine école traitée avec les étudiants, simulé de maniere classique et avec RODIC
Studio
- Des étudiants de master comme partie prenante des expérimentations :
— Ergonomie prospective (activité de reconfiguration)
— Utilisabilité de RODIC Studio

- Des perspectives a la pelle :
— Enrichissement des KPIs pris en compte
— Exploitation des connaissances et historique de reconfigurations
— Etendre les situations de reconfiguration supportées
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Le resultat dans RODIC Studio : Evaluation
performance configuration (itération
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